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Tehničko crtanje 

 Cilj tehničkog crtanja je da se trodimenzionalni objekat 

prikažu u ravni crteža 

 To se postiže primjenom određenih postupaka 

tehničkog crtanja kako bi se kod prikaza 

trodimenzionalnog tijela na papiru (dvodimenzionalni 

prostor ili ravnina) nadomjestila treća dimenzija 

 Pri tome predmete treba prikazivati tako da se 

jednostavno mogu odrediti sve dimenzije predmeta 

 Tehnički crtež treba da bude jasan, pregledan i precizan 



PRAVILA TEHNIČKOG CRTANJA 
MEST EN ISO 5457:2015 

 Pravila tehničkog crtanja se definišu crnogorskim 

standardima i usklađena su sa međunarodnim ISO - 

standardima  

  Osnovni zadatak ovih standarda je usklađivanje svih 

vrsta proizvodne dokumentacije urađene ručno ili 

kompjuterski, vezane za projektovanje i proizvodnju, 

kapacitete, menadžment, skladištenje i ostalu tehničku 

dokumentaciju, uključujući sredstva i opremu za 

crtanje te standardizaciju simbola i jedinica  



• Tehnički crteži crtaju  se na papirima  propisanih dimenzija, koji se 

nazivaju formati 

FORMATI PAPIRA 



 Manji formati dobivaju se polovljenjem (po dužoj stranici) 

većeg formata 

  Odnos dužina stranica kod svih formata  je 1 : 1,41 

  Kod crtanja predmeta s velikim odnosom dužine prema širini 

koriste se produženi formati dobijeni spajanjem više osnovnih 

formata 

FORMATI PAPIRA 



 Za crtanje predmeta kod kojih je odnos dužine i širine 

vrlo veliki, koriste se produženi formati, koji su 

sastavljeni od jednakih ili susjednih formata. 

A3 A3 A4 

FORMATI PAPIRA 



 Na svim formatima mora postojati linija za opsjecanje i 

linija kojom je uokviren prostor za crtanje. 

 Debljina okvirne linije na formatima A0 i A1 iznosi 0.7 

mm, a na manjim fomatima 0.5 mm. 

 Na formatima se ucrtavaju zaglavlje i sastavnice, koje služe 

za unošenje podataka o crtežu, oznake za centriranje, 

potrebne pri kopiranju crteža, kao i oznake za presavijanje 

na A3 i većim formatima.  

FORMATI PAPIRA 



Prostor za crtanje ograničen je okvirom  

crteža koji se crta punom debelom linijom čija 

širina nije manja od 0,5 mm 

FORMATI PAPIRA 



Mjera, mm 

MJERE OBREZANOG I NEOBREZANOG  

FORMATA  



OKVIR CRTEŽA 

 Prostor za crtanje na svakom formatu 

je ograničen okvirom crteža, čiji su, 

položaj i dimenzije takođe propisani 

 Kod svih formata, osim kod formata 

A4 i A6, duža stranica je horizontalna 



ZAGLAVLJE 

 Svaki tehnički crtež mora imati zaglavlje koje služi za 

upisivanje osnovnih podataka potrebnih za označavanje, 

razvrstavanje i upotrebu crteža 

 Zaglavlje je uokvireni dio površine u donjem desnom uglu 

crteža 

 Osnovni podaci koje mora sadržati zaglavlje su: 

  –naziv crteža 

  –razmjera 

  –broj crteža 

  –naziv firme u kojoj je crtež izrađen 

  –imena i potpisi osoba odgovornih za crtež 



ZAGLAVLJE 



 

FORMATI TEHNIČKIH CRTEŽA 

• X i Y tip formata 

Format tipa y vertikalni 

Format tipa x horizontalni 

Format tipa x vertikalni 
Format tipa y horizontalni 



ZAGLAVLJE 



ZAGLAVLJE SA SASTAVNICOM 



SASTAVNICA 

• Sastavnica je popis svih dijelova i materijala od 

kojih se sastoji sklop prikazan na crtežu 

 

• Kada se sastavnica koristi na crtežu koji ima 

zaglavlje, tada se ona crta iznad zaglavlja i 

ispunjava odozdo na gore prema rednom broju 

pozicija  



RAZMJERA 

 Po potrebi, predmet na crtežu može biti prikazan u 

stvarnoj veličini, umanjen ili uvećan 

 Razmera predstavlja odnos istih veličina na crtežu 

i na predmetu 

 Izbor razmere zavisi od veličine predmeta i njegove 

složenosti 

 Nezavisno od izabrane razmere, na crtežima se 

prilikom kotiranja upisuju isključivo stvarne 

veličine predmeta 



RAZMJERA 



 Razmjera se upisuje u zaglavlje tehničkog crteža. 

Ukoliko crtež obuhvata i detalje crtane u razmjeri 

različitoj od osnovne razmjere, upisane u zaglavlje 

crteža, tada se pored svakog detalja upisuje i 

razmjera u kojoj je detalj crtan. 

 

 Na crtežu predmeta se uvijek, bez obzira na 

usvojenu razmjeru, upisuju stvarne veličine 

dimenzija predmeta. 

 

RAZMJERA 



 Primjer crteža sa više razmjera 

RAZMJERA 



VRSTE LINIJA 

 Radi postizanja što veće jasnoće i preglednosti, u 

tehničkim crtežima primjenuju se linije različitih vrsta i 

debljine.  



VRSTE LINIJA 



VRSTE LINIJA 



VRSTE LINIJA 



Preporučene mjere pojedinih vrsta linija 



Primeri primene pojedinih vrsta linija 



Primeri primene pojedinih vrsta linija 



Primeri primene pojedinih vrsta linija 



Primeri primene pojedinih vrsta linija 



Primeri primene pojedinih vrsta linija 



Primeri primene pojedinih vrsta linija 



Primeri primene pojedinih vrsta linija 



Primeri primene pojedinih vrsta linija 



• Kada se dvije ili više linija različitog tipa pri crtanju 

preklapaju tada važi sledeći red prvenstva: 

• Vidljive ivice i konture (tip A); 

• Zaklonjene ivice i konture (tip E ili F); 

• Ravni presjecanja (tip H); 

• Osne linije i simetrale (tip G); 

• Težišne linije (tip K); 

• Pomoćne kotne linije (tip B). 
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Prioriteti različitog tipa linija 



Preporučene debljine linija 

  Na crtežima se koriste dva reda debljine linija čiji je 

odnos 2:1. 

  U tablici ispod podcrtane vrijednosti imaju prioritet 

pri izboru linija. 

  Vrsta 2 nastala je kao rezultat uvođenja 

"rapidografa" u tehničko crtanje. 



Preporučene debljine linija 

 Jasan crtež se dobija primjenom samo tri debljine 

linija. Najdeblja linija označava skupinu 

  Skupina linija bira se obzirom na veličinu crteža.  

  Za formate A2 i manje, bira se skupina linija 0,5, dok 

se za formate papira A1 i veće bira skupina 0,7 ili 0.8. 



Tehničko pismo 

 Za ispisivanje natpisa, oznaka i brojeva u tehničkim 

crtežima standardom je propisana primjena tehničkog 

pisma.  

 Tehničko pismo obuhvata: latinična, ćirilična i grčka 

slova, arapske i rimske bojeve, znakove računskih 

radnji i interpunkcije. 

 Znakovi tehničkog pisma mogu se ispisivati pod uglom 

od 75% ili uspravno. 

  Normom se propisuje: 

 - nazivna visina h pisma,  

 - širina crte,  

  - širina znakova.  



Tehničko pismo 

  

  Nazivna visina h je visina velikih slova i brojeva.  

 

  Nazivna visina i širina pisma biraju se u zavisnosti od 

raspoloživog prostora i značja teksta. Razmaci između 

pojedinih znakova nisu strogo propisani, ali 

najpregledniji izgled se postiže ako su jednake površine 

između pojedinih znakova.  
 



Tehničko pismo 

Standardom su propisane nazivne visine tehničkog 

pisma:  h = 2.5; 3.5; 5; 7; 10; 14 i 20 mm 



Znakovi tehničkog pisma prema standardu ISO 3098/1 



Označavanje tehničkih crteža 

• Svaki tehnički crtež mora biti označen na jedinstven način, kako 

bi se izbjegla mogućnost zamjene jednog crteža drugim. 
 

• Način označavanja crteža nije propisan standardom.  
 

• Oznaka crteža se uobičajno sastoji od kombinacije slova i 

brojeva. 
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 S obzirom da propisanog standarda za označavanje crteža 

nema predlog za označavanje školskih crteža bi mogao biti 

sljedećeg oblika: 

 
IG.      01.     01. 

Broj pozicije sklopa 

Broj sklopa 

Oznaka predmeta – Inženjerska grafika 

Označavanje tehničkih crteža 



Previjanje različitih formata na veličinu formata A4 
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 Format A2 - Fascikla sa mehanizmom 
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PREVIJANJE FORMATA 



Format A2
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 Format A2 - Fascikla bez mehanizma 

PREVIJANJE FORMATA 


